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El objetivo primordial de IRURENA es garantizar que sus productos proporcionen un acabado 6ptimo en la
madera, extendiendo la vida qtil de los muebles de interior. Para lograr esto, se realizan ensayos que cumplen
con las siguientes normas:

UNE 56875: Muebles de cocina.
UNE 56867: Muebles de hano.
UNE 89401: Mobhiliario de oficina.

En resumen, IRURENA se compromete a ofrecer productos de alta calidad que cumplan con los estandares
especificos de cada tipo de mobiliario, asegurando que sus acabados en madera mantengan su apariencia y
funcionalidad durante el mayor tiempo posible en diversos ambientes de interior.

IRURENA ha colaborado con el centro tecnoldgico Cidetec en el analisis de resistencias, permitiendo
garantizar la calidad y fiabilidad de sus productos, asegurando que cumplen con los estandares establecidos.
La experiencia de Cidetec ha sido fundamental para llevar a cabo este analisis con precision y rigor. Esta
asociacion demuestra el compromiso de IRURENA con sus clientes a |a hora de ofrecer un gran abanico de
posibilidades.



UNE 56875:2021: Muebles de cocina. Especificaciones, requis
y métodos de ensayo.

la resistencia y durabilidad de los barnice
gue puedan soportar el uso diario y

11




LOS PRODUCTOS DE IRURENA EVITAN LA
APARICION DE MANCHAS D TANINOS

Los taninos provocan  coloraciones indeseadas de  color
amarillo-marron, especialmente en condiciones de humedad.
Determinadas maderas tales como roble, castafio, cedro, iroko,
nudos de pino, etc. son propensas a tener este tipo de sustancias.

Para impedir la decoloracion por taninos, es importante seleccionar la
especie de madera adecuada, y emplear madera seca, con un

Barniz estandar
en madera
rica en taninos

contenido de humedad inferior al 15%. Antes de instalar la carpinteria,
todas las caras de la madera deben ser impregnadas o tratadas, para
mejorar la durabilidad del revestimiento, y es preciso sellar todas las
zonas en las que pueda entrar agua y provocar la extraccion de taninos.

Se recomienda emplear siempre productos especificos
antitaninos recomendados por IRURENA GROUP.

Barniz antitaninos
en madera
rica en taninos

LA MEJOR OPCION CONTRA LOS TANINGS

POLHIDRON SP (10:1 en volumen con R-403):

Mediante la aplicacion de los fondos acuosos en 2K (sobre todo en el lacado blanco, SP-420/SP-421 Blanco) conseguimos un bloqueo optimo
de los taninos gracias a la fuerza de a reaccion quimica que se produce entre la Parte Ay la Parte B.

Con la aplicacion de este fondo mas los acabados POLHIDRAL TP, conseguiremos un proceso optimo sin coloraciones indeseadas producidas

por los taninos y demas sustancias existentes en la madera.

Ea Ver mas en la pagina 24.




= TRASPRAED

PIGMENTADOS

TINTES, PATINAS, GLASEADOR
FONDOS 1K |
ACABADOS 1K \
FONDOS 2K

ACABADOS 2K

FONDOS 1K

GAMA ReNeW «7

ACABADOS 1K

ACABADOS 2K
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01. PRODUCTOS

TINTES

URATIN : Gama de colorantes, especialmente disefiada para el tefido de la madera en la industria del mueble. Se
combinan con los siguientes ligantes:

Irufix A-70: Resina que aporta un tefido uniforme entre zonas de distinta absorcion, realzando el veteado
natural de la madera. Especialmente recomendado para aplicacion mediante inmersidn. Dosis entre 50-
100% en funcidn de la dureza de la madera y efecto deseado.

Irufix A-93: Indicado para obtener un tedido de la madera uniforme minimizando las diferencias entre
vetas. Especialmente disefiado para aplicacion a pistola. Sustituto ideal para los tintes basados en
disolventes rapidos. Especialmente disenado para la aplicacion a SPRAY. Dosis entre 10-30%.

Uratin WR-200: Ligante indicado para aplicacion a redillo, con buena estabilidad en la aplicacion. Dosis
50-100%.

PATINAS

Gama acuosa de PATINAS, especialmente disefiada para el tefido de la madera en la industria del mueble.

URATIN 5000 Base Patina.
Colores segun muestra (colores desarrollados con las pastas URAPAST).

GLASEADORES

Gama acuosa de glaseadores al uso, creada para realzar la madera en la fabricacion de muebles.
URAGLAS BASE.

Colores segtin muestra (colores desarrollados también con las pastas URAPAST).

TINTES POSITIVOS

Gama acuosa de colorantes al uso, especialmente disefiada para el tefido de la madera de uso interior para lograr el
efecto positivo en maderas de coniferas, realzando el veteado natural de la madera.

La gama comprende una base Irufix A-95 Base Tinte Positivo y una gama de colores concentrados:
URATIN 100 Blanco Positivo.
URATIN 110 Amarillo Positivo.
URATIN 130 Rojo Positivo.
URATIN 140 Negro Positivo.
URATIN 150 Verde Positivo.
URATIN 160 Azul Positivo.
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01. PRODUCTOS

TRANSPARENTES
FONDOS 1K

HIDRON SP

APLICACION LIMPIEZA REPINTADO RENDIMIENTO @ —
20 litros
w
0 B O Q
(b / & / & agua 2-4 h. 8-13 m?/I. AL AGUA 2x litros
Fondos al agua transparentes PRINCIPALES CARACTERISTICAS: DILUCION:
e Aplicacion mediante equipos de pistola DILUYENTE H-100.
de 1 Componente a base en robot (airless, airmix, aerografia).
de resinas acrilicas, e Excelente lijado a mano y con lijadoras
. manuales (vibradoras).
especialmente formulados T T,
para el sellado de la madera * Excelente resistencia al repintado.
de mobiliario interior e Buena humectacion de la madera.
) [ e
HlDRON SP'1 7 DESTACA POR:  Fondo econdmico. Optima relacion calidad/precio. b ) fun\uia:h_e

H | D RON SP'1 6 DESTACA POR:  Fondo intermedio en sélidos.

HIDRON SP'1 9 DESTACA POR:  Excelente poder de relleno. Altos sdlidos.
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TRANSPARENTES

ACABADOS 1K
HIDRAL TP

LIMPIEZA

. @ 2
(b .l'/b\ ‘l'/e\ aguén5

APLICACION

REPINTADO RENDIMIENTO !
2-4h. 8-13 m?/I. AL AGUA

5 litros
20 litros

2 x 5 litros

Acabados al agua de 1
componente, especialmente
formulados para el acabado
de la madera en muebles de
interior.

PRINCIPALES CARACTERISTICAS:

e Aplicacion mediante equipos de pistola en
robot (airless, airmix, aerografia).

e Excelente aspecto, tacto y sedosidad.

e Buena aplicacion en vertical.

® Buena resistencia al rayado.

e Resistencia al amarilleo (inalterable a la
accion de la luz).

e Conforme a la etiqueta ECOLABEL de la UE.

e Conforme a la norma EN-71/3.

e (Clasificado A+.

]
5

DILUYENTE H-100.

OPCIONAL:
CROSSLINKER R-501.

HlDRAL TP'1 01 8 DESTACA POR:  Acabado econémico. Optima relacion % %\ ) \i
calidad/precio. ~ — / fEuIa—L@ |
AN o
HIDRAL TP-1014  oesmacaror: Acabado esténdar con excelentes resistencias b / fT:\u‘!;:h_el
quimicas. e e |
HIDRAL TP-1069  oestacaror:  Resistencias MAXMAS en 1k, ak‘ ) N

2 Consultar colores a realizar a través del Sistema Tintométrico KOLORE.

S

TR =
Ecolabel

JUGUETES

17



01. PRODUCTOS

TRANSPARENTES
FONDOS 2K

POLHIDRON SP

APLICACION LIMPIEZA REPINTADO RENDIMIENTO

@ Ha O
S = 1 4 Q

nb /& /& agua 2-4 h. 8-13 m#I. AL AGUA

5 litros
20 litros

i @D

2 x 5 litros

Fondos al agua de 2 PRAN|CIPALES C(?RACTERI'STIgAS: | DILUCION:
e Aplicacion mediante equipos de pistola DILUYENTE H-100.
Comp.onentes,l en base en robot (airless, airmix, aerografia).
a resinas acrilicas. ° Exce:ente ”J';?O-
. e Excelente adherencia.
ESpeC|almente formulados e Resistencia al amarilleo.
para el barnizado de la e Estabilidad del color en madera al natural
(roble).

madera y mueble en general.

PO LHID RO N SP'401 DESTACA POR:  Rapido secado, buena adherencia y coloracion.

(10:1 en volumen con R-403)

PO LH I D RO N SP'406 DESTACA POR: e Mejor resistencia al impacto.
(10:1 en volumen con R-403) e Elevadas resistencias fisicas (rayado, abrasion,
impacto), segiin Norma francesa D60-050, —

acordes a las exigencias para planos de trabajo
estandar para mobiliario profesional.




TRANSPARENTES
ACABADOS 2K

POLHIDRAL TP

APLICACION LIMPIEZA REPINTADO
A Ay B
Ob '/E\ '/E\ agua 2-4 .

RENDIMIENTO )
5 litros
@ 20 litros
8-13 m?/I. AL AGUA % 2x5 litros

Acabados al agua de

2 componentes, en

base a resinas acrilicas.
Especialmente formulados
para el acabado del mueble
y madera en general.

POLHIDRAL TP-501

(10:1 en volumen con R-403)

POLHIDRAL TP-505

(10:1 en volumen con R-403)

POLHIDRAL TP-511
ANTISCRATCH

(5:1 en volumen con R-403)

POLHIDRAL TP-541
ANTISCRATCH

(10% en volumen con R-403)

POLHIDRAL TP-502-10

(5:1 en volumen con R-407)

PRINCIPALES CARACTERISTICAS:

e Aplicacion mediante equipos de pistola en
robot (airless, airmix, aerografia).

e Resistencia al amarilleo.

e Rapido secado.

DESTACA POR:

DESTACA POR:

DESTACA POR:

DESTACA POR:

DESTACA POR:

DILUCION:
DILUYENTE H-100.

Elevadas resistencias quimicas.

e Excelentes resistencias quimicas (productos
domésticos) y fisicas (rayado, abrasion,
impacto), segun Norma francesa D60-050,
acordes a las exigencias para planos de
trabajo estandar para mobiliario profesional.

e Flevadas resistencias al rayado y pulido.

¢ Maximas resistencias quimicas (British
Standard 6250, otras superficies, uso
intensivo).

e Apto para contacto con alimentos,
segun Reglamentos CE 1935/2004 y CE
10/2011.

e Excelente resistencia al pulido, con efecto
autorecuperable.

e Alto brillo pulimentable.
e Excelente adherencia en diversos JUGUETES
soportes.
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01. PRODUCTOS

TRANSPARENTES
FONDO UV

UVHIDRON SP-609

APLICACION LIMPIEZA REPINTADO RENDIMIENTO 5 litros
i 20 litros
K4 e Q) ok
[ ) -~
q a 0 .
cob / \ / \ agua 2-4 h. 8-13 mZ/I. AL AGUA % 2x35 litros

Fondo al agua de curado UV PRINCIPALES CARACTERISTICAS: gllll_-lljigéﬁ?E ’
C o~ ¢ Aplicacion mediante equipos de pistola en robot (airless, airmix, -100.
disenado para el sellado de e
la madera y MDF para su e Cura por la accion de los rayos UV (lamparas de galio y/o CERT'F'CADO_S
biliario de interi mercurio) previa evaporacion del agua. ADICIONALES:
uSo €n maoolliario ae Interior. e Excelente lijado en maquinas automaticas. CERTIFICADO
¢ Gran poder de cubricion, relleno, opacidad y blancura. DE USO
EN JUGUETES

TRANSPARENTES
ACABADO UV

UVHIDRAL TP-7024

APLICACION LIMPIEZA REPINTADO RENDIMIENTO 5 litros
20 litros
- @ Ha " =
® ey ) L>
a0 TN Ty agua 2-4h. 8-13mZl.  ALAGUA 2x5 litros

Acabado al agua de curado PRINCIPALES CARACTERISTICAS: DILUCION:
e Aplicacion mediante equipos de pistola en robot (airless, airmix, DILUYENTE H-100.

UV disefiado para el acabado asrografia).

del mobiliario de interior. e Cura por la accién de los rayos UV (dmparas de galio y/o CERTIFICADOS
mercurio) previa evaporacion del agua. ADICIONALES:

e Excelentes resistencias quimicas (P.1, clase 1B). CERTIFICADO
e Flevada resistencia al rayado. . DE USO

EN JUGUETES
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01. PRODUCTOS

BLANGOS Y PIGMENTADOS
FONDOS 1K

HIDRON SP

APLICACION LIMPIEZA REPINTADO RENDIMIENTO

4 Ha O
S = 1 4 Q

& /& /‘ agua 2-4 h. 8-13 m?/I. AL AGUA

5 litros
20 litros

% 2 x 5 litros

Fondos al agua blancos PRINCIPALES CARACTERISTICAS: DILUCION:
e Aplicacion mediante equipos de pistola DILUYENTE H-100.
de 1 Componente a base en robot (airless, airmix, aerografia).
de resinas acrilicas, o Rapidez de secado y apilado.
; e Resistencia al amarilleo.
especialmente formulados eoistoncia a amartico

para el sellado de la madera
de mobiliario interior.

H I DRO N SP'1 34 BLAN CO DESTACAPOR: e  Fondo de altos sélidos, ideal para

prelacados.

HIDRON SP'1 21 BLANCO DESTACA POR: e Fondo estandar.

e Optima relacion calidad/precio.
e Alto repintado.

HIDRON SP'1 52 BLANCO DESTACA POR: e Excelente poder de relleno.

e Altos sdlidos.
e Excelente repintado.
e Posibilidad 2K.

22
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BLANGOS Y PIGMENTADOS
ACABADOS 1K

HIDRAL TP/TPP

APLICACION LIMPIEZA REPINTADO RENDIMIENTO 5 litros
i 20 litros
c® e Q) @
' -
4 1 4
e Ty T agua 2-4h, 8-13m?l.  ALAGUA %

2 x 5 litros

Acabados al agua PRINCIPALES CARACTERISTICAS: DILUCION:
. e Aplicacion mediante equipos de pistola en DILUYENTE H-100.
plgmentados de robot (airless, airmix, aerografia).

componente, especialmente * Buena aplicacion en vertical.

*B istencia al rayado.
formulados para el acabado g R e A (A
de la madera en muebles de

interior.

HIDRAL TP'204 BLAN CO DESTACA POR: e Acabado econdmico.

® Buenas resistencias. JUGUETES

HIDRAL TP-201 BLANCO sesicon. « s 000

e Muy buenas resistencias. JUGUETES
H I D RAI— TPP-41 1 DESTACA POR:  Excelentes resistencias quimicas 'f b‘

BLANCO

HIDRAL TPP- DESTACA POR:  Colores seg(in muestra (RAL, NCS, etc.) % h
(+URAPAST W co)

‘0™ Consultar colores a realizar a través del Sistema Tintométrico KOLORE. 23



01. PRODUCTOS

BLANGOS Y PIGMENTADOS
FONDOS 2K

POLHIDRON SP

APLICACION LIMPIEZA REPINTADO RENDIMIENTO

@ Ha O
% wry 0 LP

(b /& /‘ agua 2-4 h, 8-13 m/I. AL AGUA

5 litros
20 litros

ap @

2 x 5 litros

Fondos al agua blancos PRINCIPALES CARACTERISTICAS:
e Aplicacion mediante equipos de pistola

de 2 Componentes, en en robot (airless, airmix, aerografia).

i ili e Excelente lijado.
base Qe resinas acrilicas. .
Especialmente formulados * Resistencia al amarilleo.

. e Gran poder aislante de taninos.
para el barnizado de la o Gran poder cubriente en MDF.

* Rapid do.
madera y mueble en general. ApIED seeato

DILUCION:
DILUYENTE H-100.

PO I_H I D RO N SP‘420 BLAN CO DESTACA POR:  Fondo estandar con buen lijado y repintado.

(10:1 en volumen con R-403)

PO LH I D RO N SP'421 BLAN CO DESTACA POR:  Fondo con excelente cubricion y mayor

(10:1 en volumen con R-403) tixotropia.




BLANGOS Y PIGMENTADOS
ACABADOS 2K

POLHIDRAL TP

APLICACION LIMPIEZA REPINTADO RENDIMIENTO —
20 litros
4 B O ~
L _J e - 0 “
(b / \ / \ agua 2-4h. 8-13 m?/. AL AGUA 2x5 litros

Acabados al agua blancos
de 2 componentes, en
base a resinas acrilicas.

DILUCION:
DILUYENTE H-100.

PRINCIPALES CARACTERISTICAS:

e Aplicacion mediante equipos de pistola
en robot (airless, airmix, aerografia).

e Resistencia al amarilleo.

o Adherencia a fondos al disolvente (PU,
PE redox, UV)
e Rapido secado.

Especialmente formulados
para el acabado del mueble
y madera en general.

POLHIDRAL TP-521
BLANCO

(10:1 en volumen con R-403)

DESTACA POR:  Acabado estandar con buena resistencia al
rayado y buenas resistencias quimicas.

POLHIDRAL TP-523
BLANCO

(10:1 en volumen con R-407)

DESTACA POR:  ® Acabado con excelente poder cubriente y
excelente resistencia al descuelgue.

® Bajo olor, ideal para aplicacion en obra.

POLHIDRAL TP-524
BLANCO ANTI-SCRATCH

(5:1 en volumen con R-403)

DESTACA POR:  Acabado con excelente resistencia al
rayado y excelentes resistencias quimicas.

25



01. PRODUCTOS

BLANGOS Y PIGMENTADOS

FONDO UV

UVHIDRON SP-624 BLANCO

APLICACION LIMPIEZA

REPINTADO

RENDIMIENTO @ 5 litros
20 litros
w
=0 O @ |
nb -/% / \ agua 2-4 h, 8-13 m2/l. AL AGUA G
Fondo al agua blanco de PRINCIPALES CARACTERISTICAS: DILUCION:
curado UV disefiado para ol o Qgig;rc;ﬁg).mediante equipos de pistola en robot (airless, airmix,  DILUYENTE H-100.
. » , . CERTIFICADOS
sellado de la madera y MDF Cura por la accion de los rayos UV (lamparas de galio y/o ADICIONALES:

para su uso en mobiliario de
interior.

mercurio) previa evaporacion del agua.
e Excelente lijado en maquinas automaticas.
e Gran poder de cubricion-relleno-opacidad-blancura.

CERTIFICADO
DE USO

EN JUGUETES

BLANCGOS Y PIGMENTADOS
ACABADO UV

UVHIDRAL TP-7025 BLANCO

APLICACION LIMPIEZA REPINTADO RENDIMIENTO 5 litros
20 litros
- @ Ha =
| J B q 0 Q
a0 TN T agua 2-4h. 8-13 m2/l. AL AGUA 25 litros

DILUCION:
DILUYENTE H-100.

PRINCIPALES CARACTERISTICAS:

¢ Aplicacion mediante equipos de pistola en robot (airless, airmix,
aerografia).

e Cura por la accion de los rayos UV (lamparas de galio y/o
mercurio) previa evaporacion del agua.

e Excelentes resistencias quimicas

e Flevada resistencia al rayado.

Acabado al agua blanco de

curado UV disefiado para el

acabado de en mobiliario de
interior.

CERTIFICADOS
ADICIONALES:

. CERTIFICADO

DE USO
EN JUGUETES
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GAMA ReNe

CACABAIDS YK
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MISMA CALIDAD,
MAYOR RESPONSABILIDAD

AMBIENTAL
\ /4 "

Estos barnices se elaboran a partir de materias primas, en cuya composicion se emplean tanto materiales de
origen natural (Biomasa) como del reciclado de residuos plasticos. Esta composicion reduce significativamente la
dependencia de derivados del petréleo, apostando por un futuro mas sostenible.

PROTECCION EN CADA CAPA

Con propiedades similares a los barnices tradicionales (HIDRAL y POLHIDRAL TPJ, ofrecen acabados con prestacio-
nes quimicas y fisicas excelentes para el barnizado del mobiliario de interior. Ademas, puedes elegir entre acaba-
dos mate, brillante o satinado para adaptarse a cualquier necesidad.

AMIGABLES CON EL MEDIO AMBIENTE
El reciclado de residuos plasticos y el uso de materiales biobasados en la fabricacion de estos productos contribu-
ye a mantener mas limpio el medio ambiente, disminuyendo el impacto de la actividad humana.

28
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Los acabados mas sostenibles

APLICACION LIMPIEZA REPINTADO

PRINCIPALES CARACTERISTICAS:

HIDRAL ReNeW TP-1093  oestacapor:

HIDRAL ReNeW TP-254
Blanco

POLHIDRAL ReNeW TP-539 oesmcaro:

(5:1 en volumen con HARDENER BIO:
contiene 60% de origen BIO sobre sdlidos. )

POLHIDRAL ReNeW TP-540 pesaca por
Blanco

(5:1 en volumen con HARDENER BIO:
contiene 60% de origen BIO sobre sdlidos. )

DESTACA POR:

RENDIMIENTO

e 1K con buenas resistencias.
e Fquiparable al TP-1014.

\ | €
¢ 1K con buenas resistencias. '\‘h‘) N
e Equiparable al TP-201 BLANCO.

DILUCION:

30% DE CONTENIDO
SOSTENIBLE SOBRE
PARTE ORGANICA

e 2K con HARDENER BIO.
e Excelentes resistencias.
e Equiparable al TP-501.

) of

JUGUETES ReNeW

* of

JUGUETES ReNeW

e 2K con HARDENER BIO.
e Excelentes resistencias.
e Equiparable al TP-521 BLANCO.

29



\ SINCE 1969

WOOD COATINGS

“'JPROCESOS
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PROCESOS

Para planos de trabajo de uso general con 16 horas de exposicion.
Norma Cocinas UNE 56875:2014 V2

Para planos no de trabajo (superficies verticales) de uso intenso con 4 horas
de exposicion.
Norma Cocinas UNE 56875:2014 V2.

Para planos no de trabajo (superficies verticales) de uso general con 15
minutos de exposicion.
Norma Cocinas UNE 56875:2014 V2.

Uso en mobiliario interior, paredes y techos con 10 minutos de exposicion.
Norma Oficinas UNE 89401-2.
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PRODUCTOS {\LIMENTICIOS PRODUCTOS DE LIMPIEZA:
FRIOS: Planos de trabajo y no de
Planos de trabajo trabajo:

RESISTENCIAS AL IMPACTO: o RESISTENCIA AL CALOR SECO:
Planos de trabajo de uso general Analisis Planos de trabaijo:
y uso intenso: Resistencia al exhaustivo de utensilios de uso comun en cocinas
choque de una bola de acero. resistencias que han sido calentados a altas
temperaturas.

[
°
(]
°
°
°
L]
(]
°
°
L]
[ ]
°
L]
[

y no de trabajo:
aceite de oliva, vino, refresco de
cola, café, infusion de té, leche.

jabones liquidos y en polvo,
limpiadores domésticos y productos
de limpieza de muebles.

RESISTENCIA Al VAPOR DE AGUA:
Planos de trabajo:
vapor del agua en ebullicion.

PRODUCTOS ALIMENTICIOS CALIENTES:
Planos de trabajo:
aceite de oliva (200 °C) ) y leche entera
(100 °C).




02. PROCESOS

COCINAS / COMEDORES / BANOS
T EACMERAS,MESAS ECOUIA PRTEULIRES

RESISTENCIAS QUIMICAS MAXIMAS. 16H.

PROCESO TRANSPARENTE 2K PROCESO BLANCO 2K

¢ manos) POLHIDRON SP-401 (mezciar con 10% R-403) (2 manos) POLHIDRON SP-421 (mezclar con 10% R-403)
+ +

(i mano) POLHIDRAL TP-501 (mezciar con 10% R-403) (i mano) POLHIDRAL TP-524 (mezciar con 20% 403)

@ PUERTAS VERTICALES USO INTENSO

RESISTENCIAS QUIMICAS EXCELENTES. 4H.

PROCESO TRANSPARENTE 2K PROCESO BLANCO 1K
(2 manos) POLH'DRON SP‘401 (mezclar con 10% R-403) (2 manos) HlDRON SP'1 21
+ +
(i menoy POLHIDRAL TP-501 mezctar con 10% r-403) i mano) HIDRAL TPP-0411
PROCESO TRANSPARENTE UV PROCESO BLANCO UV
(2 manos) UVHlDRON SP'606 (2 manos) UVHIDRON SP'624
+ +
i mang) UVHIDRAL TP-7024 i mano) UVHIDRAL TP-7025

@ PUERTAS VERTICALES USO PARTICULAR

RESISTENCIAS QUIMICAS MUY BUENAS. 15 MIN.

PROCESO TRANSPARENTE 1K PROCESO BLANCO 1K
@ manos) HIDRON SP-16/SP-17/SP-19 @ manos) HIDRON SP-121
+ o+
(1 mano) HIDRAL TP-1014/TP-1018 i mano) HIDRAL TP-201
PROCESO BLANCO 2K
@ manos POLHIDRON SP-421
+
(i mano) POLHIDRAL TP-521 (mezctar con 20% R-403)
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02. PROCESOS

DORMITORIOS
(2 JPUERTASVERTIGALES DE USD INTENSD. MESILLAS

RESISTENCIAS QUIMICAS EXCELENTES. 4H.

PROCESO TRANSPARENTE 2K PROCESO BLANCO 1K
(2 manos) POLH|DRON SP'401 (mezclar con 10% R-403) (2 manos) HlDRON SP'1 21

+ +
(t mano) POLHIDRAL TP-511 mezclar con 10% R-403) i mano) HIDRAL TPP-0411
PROCESO TRANSPARENTE UV PROCESO BLANCO UV
(2 manos) UVH|DRON SP'606 (2 manos) UVH'DRON SP'624

+ +

i mang) UVHIDRAL TP-7024 (1 mang) UVHIDRAL TP-7025

@ PUERTAS VERTICALES DE USO PARTICULAR

RESISTENCIAS QUIMICAS MUY BUENAS. 15 MIN.

PROCESO TRANSPARENTE 1K PROCESO BLANCO 1K
(2 manos) HlDRON SP'1 6 / SP'1 7 / SP'1 9 (2 manos) HlDRON SP'1 21
+ +
(1 man) HIDRAL TP-1014 / TP-1018 ¢t mano) HIDRAL TP-201
PROCESO BLANCO 2K

¢ manos) POLHIDRON SP-421 (mezclar con 10% R-403)

+

(1 mang) POLHIDRAL TP-521 (mezclar con 20% R-403)

ARMARIOS DE OFICINA, PUERTA DE ENTRADA AL DORMITORIO, ...

RESISTENCIAS QUIMICAS BUENAS. 10 MIN.

PROCESO TRANSPARENTE 1K PROCESO BLANCO 2K

(2 manos) HIDRON SP-16/ SP-17 / SP-19 (2 manos) POLHIDRON SP-421 (mezclar con 10% R-403)
+ +

¢ mano) HIDBAL TP-1014 / TP-1018 ( mano) POLHIDRAL TP-521 mezclar con 10% R-403)
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02. PROCESOS

SALONES

@ MUEBLES VERTICALES DE USQ INTENSO

RESISTENCIAS QUIMICAS EXCELENTES. 4H.

PROCESO TRANSPARENTE 2K PROCESO BLANCO 1K
¢ manos) POLHIDRON SP-401 (mezctar con 10% R-403) ¢ manos) HIDRON SP-121

+ +
(¢ mano) POLHIDRAL TP-501 mezclar con 10% R-403) i mano) HIDRAL TPP-0411
PROCESO TRANSPARENTE UV PROCESO BLANCO UV
(2 manos) UVHIDRON SP'606 (2 manos) UVH'DRON SP'624

+ +

i mano) UVHIDRAL TP-7024 i mano) UVHIDRAL TP-7025

MUEBLES VERTICALES DE USO PARTICULAR

RESISTENCIAS QUIMICAS MUY BUENAS. 15 MIN.

PROCESO TRANSPARENTE 1K PROCESO BLANCO 1K
(2 manos) HlDRON SP‘1 6 / SP'1 7 / SP'1 9 (2 manos) HlDRON SP'1 21
+ +
i mano HIDRAL TP-1014 / TP-1018 i mano) HIDRAL TP-201
PROCESO BLANCO 2K
(2 manos) POLHIDRON SP-421 (mezclar con 10% R-403)
+
(i man) POLHIDRAL TP-521 mezclar con 20% R-403)
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02. PROCESOS

PUERTAS Y MOLDURAS

@ PUERTAS Y MOLDURAS DE USO INTENSO

RESISTENCIAS QUIMICAS EXCELENTES. 4H.

PROCESO TRANSPARENTE 2K
© manos) POLHIDRON SP-401 (mezclar con 10% R-403)

—+

(1 mano) POLH|DRAL TP-501 (mezclar con 10% R-403)

PROCESO TRANSPARENTE UV
(2 manos) UVHlDRON SP'606

+

a mano) UVHIDRAL TP-7024

PROCESO BLANCO 1K
(2 manos) HlDRON SP‘1 21

_l_

(mano) HIDRAL TPP-0411

PROCESO BLANCO UV
(2 manos) UVHlDRON SP'624

+

i mano) UVHIDRAL TP-7025

PUERTAS VERTICALES DE USO PARTICULAR

RESISTENCIAS QUIMICAS MUY BUENAS. 15 MIN.

PROCESO TRANSPARENTE 1K
2 manos) HIDRON SP-16 / SP-17 / SP-19

=+

o mano) HIDRAL TP-1014 / TP-1018

PROCESO BLANCO 1K
(2 manos) HlDRON SP'1 21

—+

(1 mano) HlDP\AL TP'201

PROCESO BLANCO 2K
@ manos) POLHIDRON SP-421 (mezciar con 10% r-403)

—+

(i mano) POLHIDRAL TP-521 (mezciar con 20% r-403)

ARMARIOS DE OFICINA, PUERTA DE ENTRADA AL DORMITORIO, ...

RESISTENCIAS QUIMICAS BUENAS. 10 MIN.

PROCESO TRANSPARENTE 1K
@ manos) HIDRON SP-16 / SP-17 / SP-19

+

i mano HIDRAL TP-1014 / TP-1018
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PROCESO BLANCO 2K

¢ manos) POLHIDRON SP-421 (mezciar con 10% R-403)
+

(¢ mano) POLHIDRAL TP-521 (mezclar con 10% R-403)






02. PROCESOS

OFICINAS

@ MESAS DE TRABAJO

RESISTENCIAS QUIMICAS EXCELENTES. 4H.

PROCESO TRANSPARENTE 2K
¢ manos) POLHIDRON SP-401 (mezciar con 10% r-403)

—+

(1 mano) POLH|DRAL TP-501 (mezclar con 10% R-403)

PROCESO TRANSPARENTE UV
(2 manos) UVHlDRON SP‘606

+

(1 mano) UVHlDRAL TP'7024

PROCESO BLANCO 1K
(2 manos) HlDRON SP'1 21

+

o mano) HIDRAL TPP-0411

PROCESO BLANCO UV
(2 manos) UVH'DRON SP'624

—+

(1 mano) UVHIDRAL TP'7025

@ PUERTAS DE MESA DE OFICINA

RESISTENCIAS QUIMICAS MUY BUENAS. 15 MIN.

PROCESO TRANSPARENTE 1K
2 manos) HIDRON SP-16 / SP-17 / SP-19

+

i mano HIDRAL TP-1014 / TP-1018

PROCESO BLANCO 1K
(2 manos) HlDRON SP'1 21

+

(1 mano) HlDRAL TP'201

PROCESO BLANCO 2K
(2 manos) POLH|DRON SP-421 (mezclar con 10% R-403)

—+

(1 mano) POLH|DRAL TP-521 (mezclar con 20% R-403)

@ MUEBLES DE OFICINA

RESISTENCIAS QUIMICAS BUENAS. 10 MIN.

PROCESO TRANSPARENTE 1K
(2 manos) HlDRON SP'1 6 / SP‘1 7 / SP'1 9

+

i mano HIDRAL TP-1014 / TP-1018
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PROCESO BLANCO 1K
(2 manos) HlDRON SP'1 21

+

i mano) HIDRAL TP-201

PROCESO BLANCO 2K
@ manosy POLHIDRON SP-421 (mezclar con 10% R-403)

+

(i mano) POLHIDRAL TP-521 (mezclar con 10% R-403)
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02. PROCESOS

RESTAURANTES
R QUESASDECONEDOR

RESISTENCIAS QUIMICAS MAXIMAS. 16H.

PROCESO CONTACTO ALIMENTARIO PROCESO BLANCO
(ANTISCRATCH) (3 manos) POLH|DRAL TP-524 (2K) (mezclar con 20%
@ manos) POLHIDRAL TP-511(2K) (mezciar E‘?Eo%?% R-403)

ol




02. PROCESOS

ZEROBAC (6 *

MOBILIARIO ESCOLAR, HOSPITALES, RESTAURANTES, ETC.

RESISTENCIAS QUIMICAS EXCELENTES 4H.
TRANSPARENTE 2K

¢ manos) POLHIDRON SP-401 mezclar con 10% R-403)

—+

i mane) POLHIDRAL ZEROBAC 501 (mezotar con 10% r-403)




02. PROCESOS

JUGUETES Y MOBILIARIO INFANTIL

46

@ JUGUETES Y CUNAS

RESISTENCIAS QUIMICAS EXCELENTES. 4H.

PROCESO TRANSPARENTE 2K PROCESO BLANCO 1K
(2 manos) POLH'DRON SP'401 (mezclar con 10% R-403) (2 manos) H|DRON SP'1 21

+ +
(1 mano) POLHIDRAL TP-501 mezclar con 10% R-403) i mano) HIDRAL TPP-0411
PROCESO TRANSPARENTE UV PROCESO BLANCO UV
(2 manos) UVlDRON SP'606 (2 manos) UVH'DRON SP'624

+ +

(1 mano) UVHIDRAL TP-7024 (1 mano) UVHIDRAL TP-7025

@ JUGUETES Y CUNAS

RESISTENCIAS QUIMICAS MUY BUENAS. 15 MIN.

PROCESO TRANSPARENTE 1K PROCESO BLANCO 1K
(2 manos) HlDRON SP'1 6 / SP'1 7 / SP'1 9 (2 manos) HlDRON SP'1 21

+ +
(man) HIDRAL TP-1014 / TP-1018 ¢t mano) HIDRAL TP-201

@ JUGUETES Y CUNAS

RESISTENCIAS QUIMICAS BUENAS. 10 MIN.

PROCESO TRANSPARENTE 1K PROCESO BLANCO 2K

2 manos) HlDRON SP_~| 6 / SP'1 7 / SP‘1 9 (2 manos) POLHIDRON SP'421 (mezclar con 10% R-403)
+ +

i mano) HIDRAL TP-1014 / TP-1018 (t mano) POLHIDRAL TP-521 (mezclar con 10% R-403)
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